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Ol¢iim Biiyiikliigii En iyi 6lciim Kapasitesi
Kalibre edilen Olgiim Arahg ()lgiim Sartlar (Genisletilmis Ol¢iim Aciklamalar
Cihazlar Belirsizligi k=2) (z)
ELEKTRIiK 1 mV ile < 100 mV 1,3-10%V V: Olgiilen Gerilim
DC Gerilim 100 mVile<1V 8,4-10’4 \Y4
Gerilim Kaynagi 1Vile<10V 2,1-104V KEITHLEY 2000
10 Vile< 100V 5’1.10’4\/
100 Vile < 1000 V 2’4.10-4 \V4
1 kVile 30 kV aras1 51102V Yiiksek Gerilim Probu ile
DC Gerilim 1 mVile < 10 mV 42-10°V V: Olciilen Gerilim
Gerilim C)lgﬁm Cihazlar 10 mV ile < 100 mV 1,1-10’3 \Y4
100 mV ile < 330 mV 2,810V FLUKE 5500 A
330 mVile<3,3V 6.6:104V
3,3 V. ile<33V 6,1‘10_4 \V
33 V ile<330V 6.7-104V
100 V ile 1000 V arasi 6,7-10’4 v
DC Akim Siddeti 100 pA ile 500 pA 1,7-1021
Akim Kaynagi > 500 pAile 1 mA 4,5-10’2 1
>1 mA ile 10 mA arasi 141071
> 10 mA ile 100 mA 171071 I: Olgiilen Akim
>0,1 Ailel A 171031
>1Aile3 A 6.810%1
>3 Aile 10 A 1’3'10'21
10 A ile 350 A arast 6’7 101
350 A ile 1000 A arasi 6.7 1021
DC Akim Siddeti 20 uA <3,3 mA 3,0.1071 I: Olgiilen Akim
Akim Ol¢iim Cihazi 3,3mA <33 mA 1,3~10’3I FLUKE 550 A
33 mA < 330 mA 141071
0,33 A<22A 2’5.10’3 I
22A<I11 A 371071
1,65 A< 16,5A 381071 I: Olgiilen Akim
165A<110A 2’5.10-31 FLUKE 550 A
110 A<550 A ’ 50 tur sarumli bobin

3,710 1
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Olciim Biiyiikliigii L . En iyi 6lciim Kapasitesi
Kalibre edilen Ol¢iim Arahg: Olg¢iim Sartlar (Genisletilmis Ol¢iim Aciklamalar
Cihazlar Belirsizligi k=2) (z)
DC Giig 10,9 W ile 297 W arasi V=33 V-330 V 2,1-110° P P: Olgiilen Giig
1=0,33 A-0,9 A
Wattmetre FLUKE 5500 A
29,7 W ile 726 W arasi V=33 V-330 V 7,410 P
1=0,9 A-22 A
72,6 W ile 1,49 kW aras1 V=33 V-330V 3,1'10’4 P
1=2,2 A4,5 A
450 W ile 11 kW arast V=100 V-1000 V 1,510 P
1=4,5 A-11 A
FLUKE 5500 A
0,4 kW ile 14,9 kW arasi| V=33V -330V 8,6 10°P 50 Tur Sarm
I=11A-45A
1,5kW ile 36,3 kW arasi| V=33V -330V 4,0 10°P
=45 A-110 A
3,6 kW ile 74,3 kW arasi| V=33V -330V 1,5 10°P
=110 A-225 A
22,5kW ile 550 kW arasi] V=100 V - 1000 V 1,8 10°P
1=225 A-550 A
AC Gerilim 1 mV ile 100 mV arasi 50 Hz-50 kHz 7,3'10’2 \'% V: Igiilen Gerilim
>100mVile 1 V 50 Hz-100 kHz 3,310°V KEITHLEY 2000
Gerilim Kavnad >1Vilel0V 50 Hz-100 kHz 7,3:10° Vv
erfim Raynagt >10 Vile 100 V 50 Hz-100 kHz 24107V
>100 V ile 750 V 50 Hz-50 kHz 53107V
500 V ile 1000 Varasi 45 Hz-10 kHz 1,9107V Yiiksek Gerilim Probu ile
1 kVile 20 kV aras1 50 Hz 8,2'10’3 \'%
AC Gerilim 10 mV ile <33 mV arasi 10 Hz - 100 kHz 54107V .
Gerilim Kaynagi 100 kHz - 500kHz 1210V V: Olcuilen Gerilim
33 mV ile <330 mV arasi 10 Hz - 50 kHz 52107V FLUKE 5500 A
Gerilim Olgim 50 kHz - 500kHz 2,110%V
Cinazlar 10 Hz - 50 kHz 3410°V
330 mV ile <3.3 V arasi 50 kHz - 100kHz 8,810°V
100 kHz - 500kHz 1,810V
3.3 Vile <33 V arast 10 Hz - 20 kHz 3,410°V
20 kHz - 100 kHz 8,910°V
33 Vile <330 V arast 45 Hz - 10 kHz 1,610°V
10 kHz - 20 kHz 2,310°%V
330 V ile <1000 V arasi 45 Hz - 10 kHz 2,510°V
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Olciim Biiyiikliigii L . En iyi 6lciim Kapasitesi
Kalibre edilen Ol¢iim Arahg: Olg¢iim Sartlar (Genisletilmis Ol¢iim Aciklamalar
Cihazlar Belirsizligi k=2) (z)
AC Akim 300 pA ile 500 pA 45 Hz - 1 kHz 1,6:107 1 I: Olgiilen Alam
Akim Kaynag > 500 pA ile 5000 pA 45 Hz - 1 kHz 2,71021
> 5 mA ile 50 mA 45 Hz - 1 kHz 401071
> 50 mA ile 400 mA 45 Hz - 1 kHz 5,9'10’2 1
>400mAile 1 A 10 Hz - 5 kHz 1,810°1
>1Aile22 A 10 Hz - 5 kHz 2,010°1
>22ile3 A 10 Hz - 5 kHz 1,3'10’3 1
>3 Aile 10 A 45 Hz - 1 kHz 3,6~10’21
10 A ile 350 A aras1 50 Hz 6,710" 1
350 A ile 1000 A arasi 50 Hz 6,71071
AC Akim 33 pAile 330 pA 10 Hz-5 kHz 1,910%1 I: Olgiilen Akim
Akim Ol¢iim Cihazi 5 kHz-10 kHz 3,0:107 1 FLUKE 5500 A
0,33 mA ile < 3,3 mA 10 Hz-5 kHz 471071
5 kHz-10 kHz 1,1-107 1
3,3 mA ile <33 mA 10 Hz-5 kHz 4,9~10’3 1
5 kHz-10 kHz 1,1-107 1
33 mA ile <330 mA 10 Hz-5 kHz 5,2'10’3 1
5 kHz-10 kHz 1,1-107 1
0,33 Aile<22 A 10 Hz-1 kHz , 1
1 kHz-5 kHz 11071
22Aile<11 A 45 Hz-500 Hz 1,910 1
500 Hz-1 kHz 411071
1,65A<16,5 A 5,0110° 1 I: Olgiilen Akim
165A<110A 45 Hz - 1 kHz 241071 FLUKE 5500 A
110 A<550 A 4,1‘10’3 1 50 tur sarimli bobin
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Olgiim Biiyiikliigii L . En iyi ol¢iim Kapasitesi
Kalibre edilen Olciim Arahg: Ol¢iim Sartlar (Genisletilmis Ol¢iim Agiklamalar
Cihazlar Belirsizligi k=2) (z)
AC Giig 10,9 W ile 297 W arast V=33V-330V 18,7:10° P P: Olgiilen Gii¢
1=0,33 A-0,9 A
Wattmetre FLUKE 5500 A
29,7 W ile 726 W arast V=33 V-330 V 13,3107 P 45 Hz-65 Hz
1=0,9 A-22 A Cosp=1
Sadece Siniis Dalga igin
72,6 W ile 1,49 kW arasi V=33 V-330 V 12,5:10° P
=22 A45A
1,49 kW ile 11 kW arasi V=100 V-1000 V 2,7-10° P
=45 A-11 A
04kWile 149kWaras1| V=33V-330V 3,6 10°P P: Olgiilen Gii¢
I=11A-45A
FLUKE 5500 A
1,5kW ile 36,3 kW arasi| V=33V-330V 98 10°P 50 tur sarimli bobin
I=45A-110A 50 Hz
Cosp=1
3,6 kW ile 74,3 kW arast| V= 33V-330V 55 10°P Sadece Siniis Dalga icin
I=110A-225A
22,5 kW ile 550 kW arasi| V= 100V - 1000 V 2,6 107P
[=225A-550 A
0,5 kW ile 3,5 kW arasi 50 Hz 8,1 10'P P: Olgiilen Giig
Direkt Olgiim Metodu
3,5 kW ile 35 kW aras1 50Hz 27 10'P Mobil Kalibrasyon
Sistemi
35 kW ile 175 kW aras1 50Hz

1,3-10" P
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Olciim Biiyiikliigii L . En iyi 6lciim Kapasitesi
Kalibre edilen Ol¢iim Arahg: Olg¢iim Sartlar (Genisletilmis Ol¢iim Aciklamalar
Cihazlar Belirsizligi k=2) (x)
g
Direng 1 mQ 5,8-10° R R: Olgiilen Direng
Direng Ol¢iim Cihazlari 10 mQ 5910*R (4 uglu)
100 mQ 1,6:10* R Direkt Olgiim
1Qile<11 Q 1,110 R R: Olgiilen Direng
11Qile<33Q 2,1-10° R FLUKE 5500 A
33Qile< 110 Q 9,1-10* R (4 uglu)
110 Qile <330 Q 4.810* R
330 Qile < 1,1 kQ 5,6:10*R
1,1 kQile < 3,3 kQ 3,810*R
3,3kQile < 11kQ 56110*R
11 kQ ile <33 kQ 3,8-10*R
33 kQile < 110 kQ 6,4-10*R
110 kQ ile < 330 kQ 4,9-10* R (2 uglu)
0,33 MQ ile <1,1 MQ 7,810 R
1,1 MQile < 3,3 MQ 5,9-10*R
3,3 MQile <11 MQ 2,6:10° R
11 MQ ile < 33 MQ 3,6:10°R
33 MQ ile < 110 MQ 2,0-10°R
110 MQ ile < 330 MQ 1,810 R
1 Qile <100 Q 1,6:10% R Yerine koyma metodu ile
100 Qile<1kQ 7,1-110* R
1kQile < 10kQ 3,810*R
10 kQ ile < 100 kQ 4310 R
100 kQ ile < 1000 kQ 7,310* R
1 MQile < 10 MQ 1,I-'10° R
10 MQ ile < 100 MQ 5,1-110° R
100 MQ ile < 1 GQ (3,0Q/R)10™
Direng 1 mQ 1A 3,6:10*R Karsilagtirma metodu ile
10 mQ 1A 3,3-10*R direngler 4 uglu ol¢iiliir
100 mQ 1A 3,6:10*R Degerler(20 +3) °C de
hava ortanunda ol¢iiliir
1 Qile <100 Q 1,6:10° R KEITHLEY 2000
100 Qile < 1 kQ 7,1-110* R Direkt 6lciim
1kQile < 10kQ 3,810*R
10 kQ ile < 100 kQ 4310 R
100 kQ ile < 1000 kQ 7,310* R
1 MQ ile < 10 MQ L,I-'10° R

10 MQ ile < 100 MQ

5,1-110° R
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Olciim Biiyiikliigii L . En iyi 6lciim Kapasitesi
Kalibre edilen Ol¢iim Arahg: Olg¢iim Sartlar (Genisletilmis Ol¢iim Aciklamalar
Cihazlar Belirsizligi k=2) (z)
Kapasitans 0,33 nF-0,4999 nF 45102 C C: Olciilen Kapasite
0,5 nF-1.0999 nF 3,6:10°C
1,1 nF-3,2999 nF 2,8:10>C FLUKE 5500 A
Kapasite Olgiim 3,3 nF-10,999 nF 24102 C
Cihazlar 11 nF-32,999 nF 2,0.10%C
33 nF-109,99 nF 1,410% C
110 nF-329,99 nF 1,310°C
0,33 uF-10,999 pF 1,410%C
1,1 uF-3,2999 uF 1,6:10% C
3,3 uF-10,999 pF 1,810%C
11 uF-32,999 uF 1,8:102C
33 uF-109,99 uF 23107 C
110 uF-329,99 uF 28107 C
330 uF-1100 uF 4,1-10%C
Frekans 10 Hz ile 1GHz aras1 1,0-10° £ f: Frekans
Frekans Olgﬁm Cihazlari| 0,1 sec ile 1 nsec arasi 1,0-10’5 f t: Periyod
10 sn ile 3600 sn arasi 5,8'10’4 ta-b ta-b: Zaman araligi
(Karsilastirma Metodu)
10 Hz ile 100 kHz aras1 9,6-10’4 f FLUKE 5500 A
Direkt Olgiim
Sinyal Ureteci 1 Hz ile 3 GHz aras1 1,0-10-5 f f:Frekans
3 uW-100 mW 1,8:10-2 dBm dBm:Genlik
50w
Fonksiyon Ureteci 1 Hz ile 60 MHz aras1 1,0-10° f f:Frekans
2,1110% V Offset
1,1:110? V Genlik
Kronometre 3600 sn ye kadar 0,09 sn
Osiloskop Kalibrasyonu 5 s ile 20ms arast >1 Vpk 0,9-102T Testeredisi Darbe
Yatay Saptlrma 20 ms lle 20 ns arasi >1 Vpk 0,7'10-2 T FLUKE 5500 A ile Direkt
20 ns ile > 2 ns >1 Vpk 1,3-10° T olgiim
Osiloskop Kalibrasyonu 2mV -20 mV 0,910V Kare Dalga
Dikey Saptirma 20 mV - 100 mV 10 Hz-10 kHz 0,710V
0,1V-5V 1,4107V
5mV -20 mV 6,010V FLUKE 5500 A
20 mV - 100 mV 7,310° V Direkt Olgiim
100 mV - 500 mV DC 1 MQ 9,210° V
05V-2V 9,2:10° V
2V-33V 73107 V
5mV-22mV 3,7-10° V
22 mV - 220 mV DC 50 Q 7,7.10° V
022V 22V 8,4-10° V
Osiloskop Kalibrasyonu 1,4 nsec ile 7 usec arasi 0,9-107 Tr Tr: Yiikselme Zamani
Yiikselme Zamani
Osiloskop <250 MHz 3,3:107 Bw Bw: Bant Genisligi
Kalibrasyonu

Bant Genisligi
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Ol(;iim Biiyiikliigii . . En iyi 6lciim Kapasitesi
Kalibre edilen Olgiim Arahg: Olg¢iim Sartlar (Genisletilmis Ol¢iim Aciklamalar
Cihazlar Belirsizligi k=2) (+)
BOYUT ) ) L=[m] DKD-R 4.3 Bl.9.1'e
Kumpas Ic ve Dig Olglimler uygun hazirlanmig
(1000 mm'ye kadar) 0,01 mm (10+7L) pm kalibrasyon prosediirii
Derinlik Olgtimleri DKD-R 4.3 BI.9.2
(1000 mm'ye kadar) (11+6L) pm (Taslak)'e uygun
hazirlanmig kalibrasyon
prosedirii
Mikrometre L=[m] DKD-R 4.3 Bl.10.1'e
Dis Cap uygun hazirlanmig
(500 mm'ye kadar) (1,5+12L) pm kalibrasyon proseduiri
Derinlik 0,001 mm VDI/VDE/DGQ 2618
(300 mm'ye kadar) (1,5+12L) um Bl.6'ya uygun
hazirlanmig kalibrasyon
prosediri
Mihengir L=[m] DKD-R 4.3 BI.9.3
1000 mm'ye kadar 0,01 mm (11+6L) pm (Taslak)'e uygun
hazirlanmig kalibrasyon
prosediri
Komparator Saati L=[m] DKD-R 4.3 Bl.11.1'e
100 mm ' ye kadar 0,001 mm (0,7+40L) pm uygun hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii
Salgi Komparatorii 2 mm'ye kadar 0,001 mm 0,7 um DKD-R 4.3 Boliim 11.3
Dokiimanina uygun
hazirlanmis kalibrasyon
prosediirii
Hassas Komparator 3 mm'ye kadar 0,001 mm 0,7 ym DKD-R 4.3 Bl.11.2'ye
uygun hazirlanmig
kalibrasyon prosediri
Olgii Pimi 0,1 - 20 mm arasi 0,5 um DKD-R 4.3 Bl.4.2'ye
Vida Disi Pimi uygun hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii
Mikrometre Ayar 25 mm'den 500 mm'ye L=[m] DKD-R 4.3 Bl.4.4'e
Cubugu kadar (0,5+40L) pm uygun hazirlanmig
kalibrasyon proseduiri
Sentil 0,03 - 2 mm arasi 0,5 um DIN 2275'e uygun
hazirlanmig kalibrasyon
prosediri
Radyus Mastarlari R1 mm'den R25 mm'ye 9 um Optik Olgiim Yéntemi
kadar
Deney Elegi 0,02 mm'den 125 9 um TS 1227'ye uygun
mm'ye kadar g6z hazirlanmig kalibrasyon
acikhdinda prosediri
Aci Olcer _ 360° ye kadar Aci 0,6' VDI/VDE/DGQ 2618
Olgme kolu 300 mm'ye Diizlemsellik 3,5 um Bl.12'ye uygun
kadar Paralellik 3,8 um hazirlanmig kalibrasyon

prosediri
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Olgiim Biiyiikliigii . . En iyi ol¢iim Kapasitesi
Kalibre edilen Ol¢iim Arahg: Olg¢iim Sartlar (Genisletilmis Ol¢iim Aciklamalar
Cihazlar Belirsizligi k=2) (z)
Gonye 300 mm kol boyuna Diklik 4,6 um VDI/VDE/DGQ 2618
kadar Bl.19 ve 22'ye uygun
Dogrusallik/Diizlemse 3,5 um hazirlanmig kalibrasyon
500 mm kol boyuna llik prosediri
kadar 3,8 um
Paralellik
EN ISO 3650'ye uygun Karsilagtirmali 6lglim L=[m] DKD-R 4.3 Bl.3.1'e
Blok Mastar Nominal Degeri metodu ile merkez Celik igin: uygun hazirlanmig
0,5 ile 100 mm arasi | noktasinin nominal (0,1+ 0,6L) pm kalibrasyon proseduiri
dederden sapmasinin Seramik igin:
Olglimii (0,1+ 0,6L) pm
(Referanslarin Tungsten Karbiir igin:
nominal élgllerinde 0,1+ 2,2L) ym
5 nokta kargilagtirma
Olglimii ile merkez
uzunluktan fo ve fu
farklarinin lgimii ve 0,06 um
v sapma araligi
dederinin tespiti
Celik Cetvel 150 mm'ye kadar 50 pm DIN 865 ve DIN 866'ya
150 ile 2000 mm arasi L=[m] uygun hazirlanmig
(50+125L) pm kalibrasyon prosediirii
Serit Metre 50 m'ye kadar L=[m] TS 9505'e uygun

hazirlanmig kalibrasyon
prosediri

kadar

(0,6+6L) pm

Profil Projeksiyon/ Eksenler 300 mm'ye L=[m] DKD-R 4.3 BI.18.1 ve
Olgme Mikroskobu kadar (10+6L) pm VDI/VDE 2617 Bl.6'ya
90 Dereceye kadar Agl A=[derece] uygun hazirlanmig
Olgiimleri (2+0,1A) dakika kalibrasyon proseduiri
10 mm'ye kadar radyus 10 pm
Olgtimleri
Diiz Halka Mastar 1 mm'den 150 mm'ye L=[m] DKD-R 4.3 Bl.4.1'e

uygun hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

Dliz Tampon Mastar

1 mm'den 125 mm'ye
kadar

L=[m]
(0,5+6L) pm

DKD-R 4.3 Bl.4.1'e
uygun hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

Catal Mastar

1 mm'den 150 mm'ye
kadar

L=[m]
(0,6+6L) pm

DKD-R 4.3 Bl.4.7'ye
uygun hazirlanmis
kalibrasyon prosediri

Vida Halka Mastar

3 mm'den 100 mm'ye
kadar

Bolim Dairesi
Adim : 0,5-4,5 mm

L=[m]
(2+40L) pm

DKD-R 4.3 Bl.4.9'a
uygun hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

Vida Tampon Mastar

1 mm'den 125 mm'ye
kadar

Bolim Dairesi
Adim : 0,3-5,5 mm

L=[m]
(34+45L) pm

DKD-R 4.3 Bl.4.8'e
uygun hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii

Vida Dig Taradi

7 mm adima kadar

9 um

Optik Olgiim Yéntemi
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Ol(;iim Biiyiikliigii . . En iyi 6lciim Kapasitesi
Kalibre edilen Ol¢iim Arah@ Olg¢iim Sartlar (Genisletilmis Olgﬁm Aciklamalar
Cihazlar Belirsizligi k=2) ()
SICAKLIK - 30°C ile 200°C arast Karsilagtirmali 0,13°C Buz Noktas1 Belirsizligi
Gostergeli Sicaklik Metod dahil
Olger Stvi Banyolarda
. Kalibrasyon
200°C ile 650°C arast 1,8°C
650°C ile 900°C aras1 Karsilastirmali 2,4°C Blok kalibratorlerde
900°C ile 1100°C arast Metod 3,2°C Gezici Kalibrasyon
Sistemi (Yerinde)
Sivili Cam termometre] - 30°C ile 200°C arasi [Karsilastirmali Yontem 0,13°C Sivi Banyolarda ve
200°C ile 400°C arast 1,8°C Blok Kalibratérlerde
Kalibrasyon
Etiiv, inkiibator, Firin, ) Mobil Kalibrasyon
Sterilizator -30°C ... 350°C Hacim Igerisinde 0,5°C Sistemi Kullanilarak
Derin Dondurucu, Buz Stcaklik Dagilim Yerinde Kalibrasyon
Dolabi, Soguk Oda
Tklimlendirme Kabini| -30 °Cile 350 °C arasi Hacim icerisinde 0,5°C
20 %RH ile 40 %RH | gicaklik dagilimi ve 1 % RH Mobil Kalibras . .
. yon Sistemi
40 %RH ile 60 %RH Nem degerinin 1,5 %RH Kullanlarak Yerinde
60 %RH ile 95 %RH tespiti 2 % RH Kalibrasyon
Kiil firim 200°C ile 650°C arast 0,4°C Mobil Kalibrasyon Sistemi
650°C ile 900°C aras1 Eksenel sicaklik 1,0°C Kullanilarak Yerinde
900°C ile 1100°C aras1 dagilim 2,0°C Kalibrasyon
S1vi Banyo -30°C ile 200°C arast Sicaklik Dagiliminin 0,13°C Mobil Kalibrasyon Sistemi
Tespiti Kullanilarak Yerinde
Kalibrasyon
Blok Kalibrator -30°Ciile 200°C arast  |Sicaklik Dagiliminin 0,13°C Tek ve daha fazla blok
200°C ile 650°C arast Tespiti 0,4°C delikli tipler igin
650°C ile 900°C aras1 1,0°C
900°C ile 1100°C aras1 2,0°C
Radyasyon 500°C ... 1500C Emissivite = %95 20C Siyah Cisim ile
Termometresi 150°C ... 200°C igin 30C Kalibrasyon
200°C ...250 °C Karsilagtirmali 40C
250°C ...300 °C Yontem 50C
300°C ...350 °C 6°C
3500C ...400 °C 70C
400°C ...500 °C 80C
Sicaklik Gostergesi (Fonksiyon) Referans kalibrator
(Olgme) -2000°C...650°C Pt 100 0,02 kullanilarak
laboratuar kosullarinda
600°C...1800°C B 0,7 kalibrasyon
0°C...1700°C R 0,5
0°C...1700°C S 0,5
-2000C...1200°C ] 0,1
-2000C...1300°C K 0,2
-200°C...400°C T 0,1
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Akreditasyon Kapsami

METKAL OLCU VE TEST SISTEMLERI SAN. VE TiC. LTD. STi.
Kalibrasyon Laboratuvari

Akreditasyon No: AB-0016-K

Kalibrasyon
TS EN ISO/IEC 17025 i . ih: 30- -
Revizyon No: 02 Tarih: 30-Mayis-2008
Olgiim Biiyiikliigii . . En iyi ol¢iim Kapasitesi
Kalibre edilen Olgiim Arahg: Olg¢iim Sartlar (Genisletilmis Ol¢iim Aciklamalar
Cihazlar Belirsizligi k=2) (z)
Sicaklik Simulatérleri (Fonksiyon) Referans kalibrator
(Kaynak) -2000°C...6500C Pt 100 0,05 kullanilarak
laboratuar kosullarinda
600°C...1800°C B 0,7 kalibrasyon
0°C...1700°C R 0,5
0°C...1700°C S 0,5
-2000°C...1200°C ] 0,1
-200°C...1300°C K 0,2
-200°C...400°C T 0,1
NEM
Gostergeli Sicaklik ve 20°C i16.26°C arasi Karsilastirmali 1,0°C Nem Kabininde
Nem Olgum Cihazlar1 20 %RH ile 50 %RH Metod 4 % RH
50 %RH ile 80 %RH 5 %RH
TORK
Tork Anahtar 1 Nm- 1000 Nm Saat yoni ve saat 1% TS EN ISO 6789'a uygun
yéni tersi kalibrasyon proseduiri
BASINC Pr: Uygulanan Relatif
-10 kPa ile - 85 kPa Gaz 400 Pa Basing Degeri
Relatif Basing arasl
0.1 MPa ile 1.5 MPa Gaz 200 Pa + 6,7 10" Ar * DKD-R 6-1 dokiimani
arasi referans alinarak
1.5 MPa ile 3.5 MPa Gaz 200 Pa + 7.5 10"Ar hazirlanmig kalibrasyon
arasi talimatlan
0,1 MPa ile 70 MPa arasi| Hidrolik 4 kPa + 7.5 10*Pr
* Laboratuvarda ve
yerinde Kalibrasyon
TERAZI Kalibrasyon
Otomatik olmayan 1100 g'a kadar E2 Simifi Kiitle ile 2:10°° Terazinin kullanildigt
elektronik terazilerin 40 kg'a kadar F1 Smfi Kiitleler ile 1-10° yerde ve KEK'te belirtilen
kalibrasyonu 2000 kg'a kadar M1 Simufi Kiitle ile 1-10™ Talimatlara uygun olarak
yapilir.
KUTLE
Konvansiyonel 20 kg M1 Sinifi Kiitleler 300 mg Kalibrasyon:
Kiitle Degerinin 20 kg M2 Siaifi Kiitleler lg F1 Sinif1 Kiitleler ile
Belirlenmesi 20 kg M3 Sinifi Kiitleler 3g
SERTLIK 0-100 Shore A Saat yoni ve saat 1 Shore EN ISO 868'a uygun
Shoremetre 10-100 Shore D yon tersi kalibrasyon proseduirii
KAPSAM SONU
Doc¢. Dr. Yavuz CABBAR Emre SEZER

Yo6netim Kurulu Baskani

Genel Sekreter Vekili




